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Retificadora Plana Tangencial série MELLFABER

O

- lengitudinal: 620 mm 820 mm 1020 mm

- transversal: 380 mm S04 mim B0 mm

- wertical: 370 mm 410-rmm 410 mm

- compriments maximo retificavel: 600 mmm 808 mm 1000 mm

- largura maxima retificavel sem saida do rebolo; 405 mm 540 mm 640 mm

- largura maxima retificivel com saida de \, da espessura do rebola: 392 mm 520 'mm 620 mm

- largura méaxima retificavel com saida completa do rebalo; 355 mm 460 mm 560 mm

- dimensGes da placa eletromagnética normal: 600 x 300 mm B00 x 400 mm BOO x 400 mm
- altura maxima retificivel com rebolo max, e placa eletromag.: 270 mm 310 mm 310 mre

- altura maxima retificavel com rebolo min, sem a placa eletromag.. 408 mm 460 mm 460 mm

- Dimansées do rebolo: 254 % 25 ¥ 76 mm 300 x40 x 127 mm 300 x 40 x 127 mm
- Velocldade maxima da mesa: 25 m { min 22 m fmin 22 m i min

- Mator do rebolo: 3 HP 5 HP 5 HP

- Peso liguido com acessdrios normais: 2350 Kg 3400 kg 3800 Kg

RECURSOS NORMAIS (inclusos no preco da maquina basica) :
Sistama dleo-hidraulico composto de bomba de palhetas de vazio variavel, eletrovalvulas, valvulas manuais, duplo sistema de pistdes
para o movimento longitudinal, motor hidrdulico para o movimento transversal, tubulagdes, conexdes e mangueiras.
Comandeo por CLP { Controlador Légico Programavel ).
- Reversoes automaticas longitudinais e transversais comandadas por sensores de proximidade.
Movimento longitudinal com velocidade variavel.
Movimento transversal, nas modalidades intermitente e continuo, respectivamente com magnitude & velocidade variavel.
- Movimento rapido vertical motorizado para posicionamento.
- Lubrificagdo automéatica.
- Avancos manuais verticais de 0,005 mm por divisio do dial e transversais de 0,010 mm por divisdo do dial.
- Quadro elétrico completo,
- Pintura padrao em tinta epoxi, na cor Verde RAL 6011, ou na composicio de cores “cinza, branco e vermelho™,
- Precisdo de acordo com a norma |50 1986.

ACESSORIOS NORMAIS ( inclusos no preco da maquina basica J:

01 Placa eletromagnética de 600 x 300 mm na caso da P36 & de 800 x 400 mm no caso da PSE e da PS&M000, ambas com passo polar fing; 01
Circuito eletrénico de magnetizacao gradudvel e desmagnetizacio automdtica por ciclos de histereses decrescentes ( 12 seg ); 01 Sistema de
refrigeracdo completo; 02 Rebolos { AABDKEY & AALBKEY ) 02 Flanges porta-rebolos; 01 Diamante de dressagem 0,5 ¢t CM 1; 07 Porta-diamante
de mesa; 01 Balanceador estatico com eixo de balanceamento; 01 Extrator; 01 Conjunto de niveladores e chapas de apoio; 01 Conjunto de
correias de reposicio; 01 Chave de servigo; 01 Manual de instrugGes,

RECURSOS E ACESSORIOS ESPECIAIS:

01 Sistema de avangos verticais automaticos, regulaveis nas reversdes transversais ou nas reversdes longitudinais, pré-selecao do avango
total a ser efetuado, pré-selecdo do nimero de passadas de acabamento sem avan{os e desligamento automatico.

01 Dressador do rebolo, montado sobre o cabecote.

01 Perfilador radial e angular do rebolo, modelo PRA 10, { para raios de 0 a 20 mm ) no caso da P36 e PRA-14, { para raios de 0 a 36 mm j
mo caso da PS8 e da PSEM 000, (concavos ou convexos ) @ ambos para angulos de 07 a 90°.
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RETIFICADORA
PLANA TANGENCIAL
NC-IHM e IHM

As Retificadoras Planas MELLO, modelos P38, PS8 e P58/1000,
equipadas com comando através de IHM (Interface Homem Maguina)
colorida, com tela de LCD de 5.7", touch screen, favorecem o operador entre oufras com as seguintes vantagens:

IHM
— Facilidade na operagao da maquina com descrigao por escrito de todos os comandos;

— Disponibilidade de todo o manual da maquina na memdria da IHM, inclusive com figuras e esquemas de
funcionamento:

Maior abrangéncia do avanco vertical automatico em relagdo a8 maguina convencional,
Velocidades variaveis para aproximacao do movimento vertical,
Movimento vertical pulsado de 1 a 6 divisdes do dial;

Monitoramento em tempo real da execugdo do ciclo vertical automatico, permitindo leitura das etapas ja
executadas.
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Alem das vantagens acima citadas, possul as seguintes:

— Possibilidades de incrementos de até 0,001 mm, durante o avango vertical pulsado ou durante o avango vertical
automatico;

Visualizagéo do avango vertical com resolugao de 0,001 mm;
Maior numero de passadas de faiscamento (ate 10);
Fossibilidade de realizacdo de duas etapas de remogao do sobremetal: desbaste e acabamento;

Ciclo de producgao seriada com aproximacio em trés estagios: rapida, lenta e de retificagio, execugo completa
do ciclo de refificagio, inclusive faiscamento, e retrocesso (elevacao do rebolo) apos fim do ciclo.
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